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NR | NAZWA POWIERZCHNIA POSADZKA
1 | Sawania 102,92 m2 plytki o duzej scieralnosci
2 Zaplecze 10,75 m2 plytki o duzej $cieralnosci
3 Kantor nauczyciela 5,58 m2 plytki o duzej scieralnosci
4 Warsztat 20,10 m2 plytki o duzej scieralnosci
5 | Warsztat $lusarski 38,16 m2 plytki o duzegj $cieralnosci
6 Magazyn KJ 20,74 m2 ptytki o duzej $cieralnosci
7 !_abqrgtorium metrologii i kontroli 15,52 m2 plytki o duzej scieralnosci
jakosa |
8 !_aborgtorium metrologii i kontroli 15,52 m2 plytki o duzej scieralnosci
jakosci Il
L aboratorium obrébki mechaniczne 68.25 m2 posadzka zywiczna
9 | metdi - obrabiarki CNC | ’
L aboratorium obrébki mechaniczne 3381 m2 posadzka zywiczna
10| metali - obrabiarki CNC I ’
Laboratorium komputerowego 33,94 m2 plytki o duzej scieralnosci
1 wspomagania projektowania CNC
L aboratorium obrébki mechaniczne 119.91 m2 posadzka zywiczna
12| metdi - obrabiarki konwencjonane '
13| WC mezczyzn 13,20m2 terakota
14| WC kobiet 17.2m2 terakota
15| Umywalnia 33,65m?2 terakota
16 | Natryski 9.64m2 terakota
17| Korytarz 181,91m2 posadzka zywiczna
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