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D-05.03.05/f
Warstwa wigzaca nawierzchni z betonu asfaltowego o zekszonej odporngci
na odksztatcenia trwate dla drog o ruchu KR3 ilasy G

1. Wsep.

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczeg6towej sp&eyii technicznej  wymagania dotyee wykonania i odbioru
robét zwihzanych z wykonaniem warstwy a¥hcej z betonu asfaltowego na drogach gminnych, powigch i
wojewddzkiej oraz zjazdach indywidualnych.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegttowa specyfikacja techniczna stosowanggkstdokument przetargowy i kontraktowy przy zldoain
realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2. D-00.00.0Vymagania ogoélne”.

1.3. Zakres rob6t obgtych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacjtydaa prowadzenia robot przy wykonywaniu warstwyaiicej z
betonu asfaltowego 0/20 lub 0/16 mm ogwizone] odpornei na odksztatcenia trwate.

1.4. Okrelenia podstawowe.
Definicje i okr@enia wedtug odpowiednich norm i SST D-M-00.00.00ymagania  ogdlne".

1.5. Ogodlne wymagania dotyegce robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za fgkioch wykonywania oraz za zgoditaz dokumentagj projektov,
SST i poleceniami  Kierownika Projektu. Ogoélne wyaaia dotyczce robdét podano w SST D-M-00.00.00
"Wymagania ogoélne".

2. Materialy.

2.1. Warunki ogolne stosowania materiatow.
Warunki ogdlne stosowania materiatow podar8ST D-M-00.00.00
"Wymagania ogdlne".

2.2. Kruszywa.
Do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej warstw wiazaca nawierzchni drogi o ruchu KR3 stosuje si
kruszywa tamane granulowane.
Stosowane kruszywa muaspetnid wymagania zawarte w niniejszej SST.

2.2.1. Kruszywo tamane granulowanegrysy kl. I lub Il - gat. 1.
Grysy Kl. Il tylko pod wzgtlemscieralngci w bebnie kulowym.
Pozostate cechy grysow jak dla kl. | dat.

Cechy kruszywa wg. PN-B-11112, PN-EN 1304
Wymagania podstawowe podano w Tablicach $ST.

2.2.2. Kruszywa famane drobne piasek tamany i kruszywo drobnegranulowane.
Kruszywo z surowca skalnego litego. Wyarsg przedstawia Tablica 3.

2.2.3. Wypetniacz.
Wypetniacz podstawowy wapienny wg PN-61/S-96504mAfgania podano w Tablicy 4.

2.3. Asfalt.
Do mieszanki mineralno-asfaltowej wg Bjszej SST nalg/ stosowa asfalt drogowy 35/50 z obligatoryjnym
dodatkiemérodka adhezyjnego posiadeggo aprobattechniczrm wydary przez IBDiM.
Srodek adhezyjny nakgy stosowa zgodnie z warunkami podanymi w aprobacie techég
Niniejsza SST uwzglnia tylko lepiszcza produkowane i dgste w kraju.
Zastosowanie innych lepiszczy zmomi€ miejsce pod warunkiem spetnienia wymagsormy PN-EN-
12591:2002 (V) lub po uprzednim uzyskaniu dlaedgn produktu aprobaty technicznej wydanej piB&iM.
Wymagania dla asfaltu w Tablicy 5 .
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3. Sprat.

3.1. Ogdlne warunki stosowania spgtu.
Ogolne warunki stosowania sgitzpodano w SST D-M-00.00.00"Wymagania ogdlne”.
Sprzt, maszyny i urzdzenia nie gwarantage zachowania wymaggakasciowych rob6t zostanprzez Kierownika
Projektu zdyskwalifikowane i nie dopuszczone dbdto

3.2. Wytwornia mieszanki mineralno- asfaltowej ptaczarka ).

Wytwornia musi posiadepetne wyposzenie zapewniape whaciwa jakas¢ wytwarzanej mieszanki. Dopuszcza
sig wytwarzanie mieszanki w otaczarce gwarajteij wlssciwe wysuszenie, wymieszanie oraz dozowanie
poszczegodlnych sktadnikéw.

Wytwarzanie mieszanki me skt odbywa wytacznie przy stosowaniu automatycznego dozowanialskaw.

Wytwornia powinna posiadazasobnik do czasowego przechowywania gotowejzaids celem zapewnienia
ciagtosci produkcii.

3.3. Uktadarka
Uktadanie mieszanki nie sk odbywa wytacznie przy uayciu ukladarki sterowanej elektronicznie o wyddjio
skorelowanej z wydajroia wytworni i posiadajcej nasgpujace wyposaenie:
- automatyczne sterowanie pozwat® na utaenie warstwy zgodnie z zajona niwelet, i grubdcia,
- podgrzewaa ptyte wibracyjm do wstpnego zagszczenia.
Uwaga - przy robotach na odcinkach zagtyoh wykonywanych catszerokécia, szeroké¢ stotu powinna
by¢ dostosowana do szergkonawierzchni.

3.4. Walce do zagszczania.
Do zagszczania mieszanki mineralno-asfaltowej maktosowa walce statyczne ogumione i walce mieszane z
przedni osh gltadly wibracyjm i tylng ogumion.
Zaleca si stosowanie zestawu walca gtadkiego stalowego dhawego z walcem ogumionym oraz na
wygtadzenie walca dwuwatowegredniego.

Walce musgby¢ wyposaone:
- W sprawny system zwidnia watdw przy #gyciu ptynu, w celu niedopuszczenia do przyklejasia
mieszanki (dot. walcéw stalowych)

- w fartuchy ostonowe két (dot. walcow ogumionychi@u utrzymania ich temperatury.

- wurzdzenia umgliwiajace regulagj cisnienia w oponach w czasie watowania.

- we wskaniki wibracji czstotliwasci drgan i sity wymuszageej (dot. walcow wibracyjnych).
- w balast umgliwiajacy zmiarg obchzenia.

3.5. Inny sprzt.
Wykonawca jest zoboyziany do utrzymania na budowie takiego sprjak:
skrapiarka, szczotki, pita do obcinaniastiay mieszanki, wiertnica do pobierania prabek

3.6. Sprat pomiarowy.
Na budowie musi giznajdowé& do dyspozycji nadzoru komplet przyddw pomiarowych jak: tata, klin,
tasma, niwelator, termometr itp.

4. Transport.
Warunki ogdlne transportu podano w SST D-M30MO0 "Wymagania ogolne".
Transport mieszanki powinien spetniastpujace warunki:

- mana wywac¢ wytacznie samochodéw samowytadowczych ,

- samochody powinny byluzej tadowngci tj. min. 10 Mg ,

- powierzchri wewrgtrzna skrzyni samochodu nafg przed zatadunkiem spryskav niezlgdnej ilasci srodkiem
zapobiegajcym przyklejaniu & mieszanki ,

- samochody musby¢ wyposaone w plandeki, ktérymi przykrywaesmieszank w czasie transportu ,

- skrzynie samochodéw powinnyéhgostosowane do wspotpracy z uktadankczasie roztadunku.

- czas transportu mieszanki od zatadunkuwodtadunku nie powinien przekrag€za godzin z jednoczesnym
spetnieniem warunku zachowania wymaganychseiteosci i wymaganej temperatury przy wbudowaniu.

5. Wykonanie robot.
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5.1. Ogdlne warunki wykonania robot.
Ogolne warunki wykonania robét podano w $5M-00.00.00 "Wymagania ogoélne".

5.2. Organizacja robot.
Wykonawca przedstawi Kierownikowi Projektlo akceptacji projekt organizacji i harmonogram bdato
uwzgldniapace wszystkie warunki w jakich etla wykonywane roboty nawierzchniowe.

5.3. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltog;j .

5.3.1. Recepta laboratoryjna.

Za wykonanie receptury odpowiada Wykonawdaotoktéry przedstawiajdo akceptacji Kierownika Projektu
co najmniej na 2 tygodnie przed rozpggem robot.

Wraz z receptarnalery dostarczg wyniki bada laboratoryjnych poszczegolnych sktadnikow, pratlateriatow
pobrane w obecioi Inspektora Nadzoru do wykonania badentrolnych przez Inwestora oraz 3 proby betonu
asfaltowego zagszczonego wg metody Marshalla zgodnie z Tal@liSST.

Receptury powinny ldyopracowane dla konkretnych materiatow, zaakceptgela przez Kierownika Projektu do
wbudowania i przy wykorzystaniu reprezentatywngobbek tych materiatow.

Przy projektowaniu naky kierowa sig podanymi w SST wymaganiami odmée sktadu mieszanki i jej
witasciwosci.

Zmiana dostawy skladnikéw mieszanki w czasieatra rob6t wymaga akceptacji Kierownika Projektazo
opracowania nowej receptury i jej zatwierdzenia.

5.3.2. Wymagania dla mieszanki mineralno —astalve].
Mieszanka mineralno- asfaltowa na wagsiiazaca dla ruchu KR3 powinna spehdiavymagania zawarte w
Tablicy 6 SST.

5.3.3. Wymagania dla mieszanki mineralnej.
Mieszanka mineralna powinna speivigmagania zawarte w Tablicy 7 SST oraz:
- frakcja grysowa i piaskowa w cétbsktadag sig z ziarn tamanych,
- uziarnienie mieszanki: 0-25, 0-20 lub Ori@,
- uziarnienie mieszanki mineralnej powinne miesci¢c w  krzywych granicznych uziarnienia podanych w
Tablicy 8 SST.

5.4. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej.
Produkcja me sk rozpoca¢ i odbywa' jedynie na podstawie zatwierdzonej receptury.

5.4.1. Dozowanie sktadnikow.
Uradzenia dozujce otaczarki powinny zapewnizgodné¢ uziarnienia i zawartgi asfaltu w mieszance
mineralno-asfaltowe] z zatwierdzpreceptus.
Srodek adhezyjny powinien bylozowany do asfaltu w #oiach okrélonych w recepturze

5.4.2. Temperatury wytwarzania mieszankiqC):
Asfalt 35/50 145 - 165
mieszanka 140 - 170 fosednio przed wysyky)

Maksymalna temperatura goego kruszywa nie powinna dywyzsza o wecej niz 30°C od maksymalnej
temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej.

5.5. Przygotowanie podiza.

Podtae powinno mié odpowiedni profil . Powierzchnia podia przed utéeniem warstwy powinna Bysucha i
oczyszczona z lmego kruszywa, piasku i pylu przy pomocy szczateéchanicznych lub kompresora oraz
skropiona zgodnie z wymaganiami SST D.04.03.01

"Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych™

5.6. Wbudowanie mieszanki mineralno-asfaltowej.

5.6.1. Warunki atmosferyczne.
Uktadanie warstwy wiacej musi odbywé si¢ w sprzyjajcych warunkach atmosferycznych tj. przy suchej i
cieptej pogodzie, w temperaturze paeyl1C.
Zabrania siuktadania mieszanek w czasiegtych opadoéw deszczu.
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Za zgogl Inspektora Nadzoru dopuszcza sktadanie warstwy wizacej w temp. pow. &C.

5.6.2. Bezpiecasstwo robot.

Wykonawca zobowizany jest do opracowania sposobu organizacji rutlbgowego, oznakowania odcinka
robét i ponosi odpowiedzial§é za bezpieczestwo ruchu na drodze.

5.6.3. Uktadanie.
Przed przyspieniem do ukladania powinna dyvyznaczona niweleta. Niweleta zostanie wyznaczmzy
uzyciu stalowej linki, stanowtej horyzont odniesienia dla czujnikow automatyktadarki.
Pty¢ wibracyjm ukladarki naley podgrza przed rozpoaziem pracy.
Ukladanie mieszanki musg sidbywa w sposob aigly, bez przestoju, z jednostajpredkascia w granicach
2-4 mna minut
Uktadarka powinna bystale zasilana w mieszantak, aby w zasobniku zawsze znajdowatansieszanka.

5.6.4. Temperatura zagszczanej mieszanki.
Pocatkowa temperatura mieszanki w czasieegagzania powinna wyndshie mniej ni 13°C.

5.6.5. Zagszczanie nawierzchni.

Zagszczanie naley przeprowadzapoczawszy od krawdzi kusrodkowi nawierzchni.

Na watowagwarstwe nalery najezdza¢c kotem nagdowym.

Watowanie naky rozpoczyné walcem gtadkim, a naginie wprowadzawalec ogumiony.

Manewry walca natg przeprowadzaptynnie, na odcinku juzag;szczonym.

Pedkos¢ przejazdu walca powinna byednostajna 2 - 4 km/h na patiau i 4 - 6 km/h w dalszej fazie
watowania.

Walce wibracyjne powinny néisprawne uradzenia regulujce zakres stosowanejgstotliwosci wibracji (33
- 35 Hz), a pierwsze przywatowanie powinna byykonane przy iyciu walca statycznego.

Sprzt zag:szczaicy nie mae by parkowany na nowo wykonanej warstwie do czagwgeygnicia do
temperatury, przy ktérej stay na warstwie spet nie spowoduje odciskOw i deformaciji.

5.6.6. Wykonanie z{czy.
Zhcza poprzeczne wynikgje z dziennej dziatki, natg wykona przez réwne, pionowe olgcie i nastpnie
posmarowanie lepiszczem i zabezpieczenie diged uszkodzeniem.
Zhcza podhtune, wynikajce z rozktadania mieszanki potavezerokéci jezdni, naley réwno, pionowo obait

i posmarowa lepiszczem. Lokalizacja atzy podtinych kolejnych warstw nawierzchni powinnatlprzesunita o
okaoto 20 cm, aby nie zachodzity na siebie.

Zaleca siaby dzienna dziatka robocza byta wykonywana cs#erokécia jezdni, bez wydhzania jednaj potowy.
5.7. Wymagania dla utéonej warstwy nawierzchni.

5.7.1. Grubd¢ warstwy.
Grubéc¢ rzeczywista utponej warstwy po zagzczeniu powinna ldynie mniejsza od gruboi zatazonej.

5.7.2. Rowné¢ nawierzchni w kierunku podtuznym.
Do oceny rowrigi podiwznej nawierzchni nalgy stosowaé jedm z nasg¢pujacych metod:

a) pomiar rownéci podtuznej w-wy wiazacej przy pomocy planografu.
Urzadzenie to mierzy i rejestruje naiaie wielkaci przéwitu migdzy teoretycza linia taczaca spéd
kotek jezdnych planografu a nawierzciini

Dla warstwy wizacej odchylenia profilu podiinego mierzone planografem nie powinny przekracza
10 mm.

b) pomiar z wykorzystaniem faty i klina, oklenych w odpowiedniej normie.

Pomiar wykonuje sinie rzadziej i co 10 m.

Wymagana réowrsé podiwzna jest okrédona przez wartei odchylé rownadci, ktére nie mog by¢
przekroczone w liczbie pomiaréw stangeych 95 % oraz 100 % liczby wszystkich pomiaréw na
badanym odcinku.

Przez odchylenie réwém rozumie st najwicksz odlegtaé miedzy tat a mierzon powierzchrni.

Wartdci odchylé, wyrazone w mm, okréa tabela:



Warstwa wizaca Specyfikacja techniczna SST D-05.03.05/f

5
Rodzaj warstw Procent liczby pomiaré
konstrukcyjnej 95 % 100 %
w-wa WiazaCe <9 <10

Wymagania dotyece réwndci podiuznej powinny by spetnione w trakcie wykonywania robo6t i po ich
zakaiczeniu.

5.7.3. Rowné¢ nawierzchni w kierunku poprzecznym.
Do pomiaru poprzecznej réwaionawierzchni powinna ldystosowana metoda rownaiwe metodzie z

wykorzystaniem faty i klina, okéonych w Polskiej Normie.
Pomiar powinien bywvykonywany nie rzadziej nico 5 m, a liczba pomiaréw nie g@by¢ mniejsza ni
20. Wymagana rowr6 poprzeczna jest okflena przez wartei odchyléh réwndci, ktére nie mog by¢
przekroczone w liczbie pomiaréw stanagaych 90 % i 100 % liczby wszystkich pomiaréw nadmaym odcinku.
Odchylenie réwidd oznacza najwksz odlegié¢ migdzy tak a mierzon powierzchrna w danym profilu.
Wartéci odchyléy, wyrazone w mm, okréa tabela:

Rodzaj warstw 90 % 100 %
konstrukcyjnej
W W-wa WigzacCe <9 <12

5.7.4. Spadek poprzeczny nawierzchni.
Dopuszczagsodchylenia od projektowanego spadku poprzeczneb %.

5.7.5. Szerok& nawierzchni.
Szerok& nawierzchni powinna lynie mniejsza od szerok@ zaprojektowanej i nie wksza od niej i 5 cm.

5.7.6. Wymagania dotycgce wyghdu nawierzchni.
Wyglad zewrgtrzny nawierzchni powinien By jednolity tj. bez  miejsc porowatych, tuszacgch sg,

przebitumowanych, bez dpn.

5.7.7. Zhcza nawierzchni.
Spoiny podtine powinny by wykonane w osi drogi.
Spoiny poprzeczne powinnycbyykonane w linii proste;.
Z obu stron spoiny warstwy przylegag powinny by w jednym poziomie, a pod wzglem réwnéci spoiny
warstwy wizacej powinny spetni@wymagania jak cata warstwaadica.
Spoiny powinny léy&cisle zwigzane i jednorodne z powierzchnwarstwy.

5.7.8. Zagszczenie nawierzchni.
Wskanik zag:szczenia utlbonej warstwy wizacej nawierzchni powinien wyndsi> 98 %.

6. Kontrola jakosci robét.
Wykonawca zobowrany jest do wykonania na budowie petnego zakradaib
Laboratorium Wykonawcy musi dywyposaone w niezbdna aparatug umazliwiajaca przeprowadzenie

wymaganych badea
Badania obejmaijcaty proces budowy i powinny byvykonywane z cgtotliwoscia gwarantujca zachowanie

wymaga jakasci robot, jednak nie rzadziejnpodano w SST.

6.1. Kontrola jakosci materiatow.
Kontrola jakéci materialdw obejmuje badania:

a) analiza sitowa kruszyw tamanych i ollemie ich gatunku na podstawie PN-B-11112.
b) analiza sitowa i ocena jakbmaczki wg. PN-61/S-96504.
) wiaciwosci uzytego asfaltu zgodnie z Tahblié .

6.1.1. Cestotliwosé¢ badan.
Pochodzenie kruszywa i lepiszcza orajdkhs¢ podlegag akceptacji Kierownika Projektu.
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Wykonawca przedstawia wraz z receppetne wyniki bada jakasci materiatow aytych do zaprojektowania

betonu asfaltowego.
Z przygotowanych do produkcji materiatgobieranesi dostarczane do laboratorium Zamawgago probki

celem sprawdzenia zgoditbich cech z SST.
W trakcie produkcji badanie jakomateriatow przeprowadzagsigodnie z pkt. 6.1. dla kdej dostawy.

6.2. Kontrola jakosci produkcji mieszanki mineralno- asfaltowej.
Kontrola jakéci produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej obejguj

a) sktad mieszanki mineralno-asfaltowej - zga@noreceptus w granicach okigonych w SST odchytek
na podstawie ekstrakcji, wg PN-S-04001:1967
Dopuszczalne odchylenia od sktadwrgjaktowanego ( w zatwierdzonej recepturze )
przy badaniu pojedynczej probki odgtekstrakcji, % m/m:

- dla asfaltu + 013
- dlafrakcji poniej 0,075mm +1,5%
- dlafrakcji powyej2,0mm + 4,0%

b) stabilndg¢ i odksztalcenie wg BN-70/8931-09 na probkach wgdtalla
zgodnie z Tablig6 SST,

c) sprawdzenie warunkow atmosferycznych,
d) sprawdzenie temperatury asfaltu, kruszywa i midszantrakcie produkcji.
6.2.1. Castotliwos¢ badan i pomiarow:
a) badanie sktadu mieszanki mineralnaltsfe] .

Przy kontroli jakai produkcji mieszanki mineralno-asfaltowdjadanie zals/
przeprowadzaco kazde 500 Mg wyprodukowanej mieszanki, lecz nie rigdaz 1raz
dziennieBadanie naley przeprowadzana probce mieszanki pobranej za uktaglark

b) stabiln& i odksztatcenie (wg metody Marshalla).

Powysze parametry ustalagdiazdorazowo przy zmianie sktadu produkowanej
mieszanki (nawet 1 sktadnika) i propkoli jakdci wyprodukowanej mieszanki
co najmniej 1 raz dziennie.

Badania przeprowadzarsa 3 rownolegle pobranych i ubitych prébkach

wg. metody Marshalla.

c) sprawdzenie warunkow atmosferycznych dotyczy teatpey i stanu pogody
na budowie i jest przeprowadzane i odnotowyeveo najmniej 1 raz dziennie
przed rozpogziem ukladania nawierzchni, przez Wykonawc

d) sprawdzenie temperatury sktadnikdéw i gotowej miakzamineralno-asfaltowe;j .

Pomiar temperatury asfaltu i kruszyvadezy wykonywa: z doktadnécia do

+9C co najmniej co godzinpodczas produkcji mieszanki.

Ponadto pomiar temperatury gotowejgnanki natey wykonywat na kadym
przygotowanym do wysyhiodku transportowym.
Odpowiednidokumentagj prowadzi Wykonawca.

6.3. Kontrola jakasci utozonej nawierzchni.

a) sprawdzenie temperatury mieszanki mineralno-asfajtbetonu asfaltowego w trakcie
zagszczania

b) wskanik zag;szczenia wg PN-67/S-04001 pkt. 3.1.
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C) ohgtos¢ wolnych przestrzeni w nawierzchni zgodnie z PMS504001.
d) szeroki& warstwy - pomiar bezgoedni tama.

e) grub& warstwy - pomiar bezgoedni tdma (na budowie) i suwmiask
(w laboratorium).

f) rowné¢ warstwy w kierunku poprzecznym dgprofilowa.
g) réwné¢ warstwy w kierunku podinym mierzona planografem lubdatklinem.
h) spadek poprzeczny nawierzchry fabfilowa.
i) ocena wizualna nawierzchni.
6.3.1. Cestotliwos¢ badan i pomiarow.

a) Sprawdzenie temperatury mieszanki raine-asfaltowe; .
W trakcie zagzczania dotyczy przede wszystkim temperatury gikogvej
zagszczanej mieszanki.

Pomiar natg wykonywa z doktadnécia +20C, za ukfadark co najmniej
1 raz dla kdej dostarczonej na budewartii mieszanki.

b) Wskanik zag:szczenia.
Badanie to wykonuje:sia probce wyeiej z gotowej nawierzchni po jej
zagszczeniu i ostygRtiu, z czstotliwoscia - minimum 1 probka z kalych
rozpoagych 500 mb pasa ruchu. Wycie probki powinno nasgpi¢ w godzinach
porannych, kiedy nawierzchnia eig jeszcze nagrzana.
Do wyaicia probki naley uzywa¢ mechanicznej wiertnicy, ktéra wycina cylindry-
czne prébki w stanie nienaruszonym.

c) Sprawdzenie zawaitowolnej przestrzeni w nawierzchni.
Obowijzuja zasady jak przy badaniu wskeka zagszczenia.

d) Szerol& warstwy nawierzchni.
Sprawdzenie szerdkbwarstwy dokonuje giprzez pomiar bezgoedni tédma
miernicg, co 100 m prostopadle do osi drogi.

e) Grub& warstwy nawierzchni.

Naley sprawdza w czasie uktadania - co najmniejraz na Z@Om
zagszczeniu oraz na probkach watgich z nawierzchni wg zasad i zestotli-
wécia jak dla wskanika zagszczenia nawierzchni.

f) Rébwné¢ nawierzchni w profilu podiinym.
Pomiar gty planografem -jednokrotny przejazd paégm pasie ruchu ,lub pomiar
punktowy tati klinem nie rzadziej iico 10 m.
Badanie wykonywane jest w celach odizigch i obowazuja zasady jak przy
pozostatych badaniach odbiorczych eezghni.

g) Sprawdzenie rowésd warstwy w kierunku poprzecznym oraz  spadkow
poprzecznych.
Pomiary nalg przeprowadzanie rzadziej i co 5 m, a liczba pomiaréw nie e
by mniejsza ni 20.

h) Kontrola stanu zewtnznego nawierzchni.
Sprawdzenie wyglu zewrtrznego warstwy nawierzchni najewykona przez
bezpwednie ogédziny.
W czasie budowy najesprawdzé wyglad warstwy na diugei odcinka lrdacego
w budowie.
Po zakzeniu budowy nafey sprawdzé wyglad warstwy na catej diugoi
wykonanego odcinka.
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6.4. Dokumentowanie wynikéw pomiaréw i bada.

Wszystkie pomiary i wyniki baflanusz by¢ opracowane w sposob uzgodniony
z Kierownikiem Projektu.

Dokumenty te stanogpdntegralry czgs¢ operatu kolaudacyjnego rob6t. Spatza sg
je w dwdch egzemplarzach - oryginat dlanZsiapcego i kopia dla Wykonawcy.

7. Obmiar robot.

Jednostkobmiarowg jest 1 nt warstwy whzacej okrélonej grubdci.

Obmiar rob6t polega na okkeniu faktycznego zakresu rob6t oraz obliczeniu
rzeczywistych iléci wbudowanych materiatow.

Obmiar rob6t obejmuje roboty zawarte w umowarigz dodatkowe i nieprzewidziane,
ktorych potrzebwykonania uzgodniono w trakcie rob6t, peday Wykonawa a
Zamawiajcym. Obmiaru rob6t dokonuje Wykonawca w sposoleddmy w
warunkach kontraktu.

Sporzdzony obmiar Wykonawca uzgadnia z Inspektorem Nadzatrybie ustalonym
w warunkach kontraktu.

8. Odbior robot.

8.1. Odbiory robot powinny by dokonywane zgodnie z ogdlnymi zasadami podanymi
w SST D-M-00.00.00
Odbidr ostateczny polega na ocenigilgakasci i wartgci sprzedanej wykonanych
robot.
Przedmiotem odbioru ostatecznegaenmyé tylko catkowicie zakficzony obiekt.

8.2. Badania i pomiary w odbiorach robét.

Podstaw do oceny jakéci robdt g wyniki bada i pomiaréw w zakresie i ikoi
okrélonej niniejsa SST.

Badania i pomiary do celéw odbiorczychgprowadza laboratorium
Zamawiajcego na probkach pobranych przez Wykonawobecnéci Inspektora
Nadzoru w miejscach przez niego wskazanyc

Badania i pomiary obejnauj

a) sklad mieszanki mineralno - asfalfowe
b) wskanik zag:szczenia

¢) wolna przestraeav nawierzchni

d) grub& nawierzchni

e) stabilni i odksztatcenie

f) cechy geometryczne nawierzchni

Badania wymienione w pkt.: a, b, ¢, dyykonuje s¢ na prébkach wyetych
z nawierzchni nie rzadziepra kazdych rozpocztych 500 mb pasa ruchu.

Badanie wymienione w pkt. e - wykonujers prébkach pobranych i zsgczonych
przez Wykonawown obecnéci Inspektora Nadzoru.

Czstotliwos¢ bada - nie rzadziej ni z kazdych rozpoczgtych 500 mb pasa ruchu.
Do kadego badania natg pobré& rownolegle i zagsci¢ 3 probki wg metody
Marshalla.

Rownéc¢ w profilu podhiznym - pomiar cigty planografem lub punktowy kat klinem
w uzgodnieniu z Inspektorem Nadzorujego obecngéci na odcinkach nie digzych
niz 500 mb.
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Pozostale cechy geometryczne, wymieniol8Sw sprawdza do celéw odbiorczych
Inspektor Nadzoru.

9. Podstawa ptatnéci.

Platnéé za 1 n? wykonanej warstwy vizacej naley przyjmowa zgodnie z obmiarem
i ocen jakasci wykonanych robot.

Cena wykonania robét obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
- oznakowanie robot,

- zakup materiatéw,

- dostarczenie materiatdw,

- wytworzenie mieszanki na podstawie zatsi@enej recepty laboratoryjnej,

- transport mieszanki do miejsca wbudowania

- oczyszczenie podia,

- skropienie podi@a lepiszczem,

- mechaniczne rozéenie mieszanki zgodnie z zaprojektowanubdcia, niwelet i
spadkami poprzecznymi, zggczenie, obetie | posmarowanie kradzi

(ew. posmarowanie uydzen obcych w obgbie nawierzchni),

- przeprowadzenie niezinych bada laboratoryjnych i pomiaréw wymaganych
w SST.

10. Przepisy zwgzane.

10.1. Normy.
1/ PN-S-96025 : 2000 - Dregmochodowe i lotniskowe.
Nawierzchnie asfaltowe. Wymagania.
2/ PN-61/S-96504 - Dregmochodowe. Wypetniacz kamienny do mas
bitumicznych.
3/ PN-B-11112:1996 - Kruspymineralne. Kruszywo kamienne tamane do

nawierzchni drogowych.

4/ PN-EN 13043:2004+A3:2004 Kruszywa do mieszantkricznych i powierzchniowych utrwale
stosowanych na drogach, lotniskach i innych powiteniach
przeznaczonych do ruchu.

5/ PN-EN 12591:2004 Asfalty i lepiszczdadtowe. Wymagania dla asfaltow drogowych.
6/ PN-78/B-06714 - Kzywa mineralne. Badania.
7/ BN-70/8931-09 - Dragimochodowe i lotniskowe.
Oznaczanie stabilém i odksztalcenia mas mineralno-
asfaltowych.

8/ PN-67/S-04001 - Dregimochodowe.
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Metody badamas mineralno-bitumicznych i nawierzchni
bitumicznych.

9/ PN-EN 13036-1-8 Cechy powierzchniowwieazchni drogowych i lotniskowych. Metody bada
Czeé¢ 1-8.
10/ BN-68/8931-04 - Dragimochodowe.

Pomiar réwnizi nawierzchni planografem i tat
11/ PN-EN 13036-6:2008  Wtawosci nawierzchni drogowych i lotniskowych. Metody lsadCz$¢ :
Pomiary poprzecznych i podiych profili w zakresie fali réownigi i mega
tekstury.

10.2. Inne dokumenty.

1/ Zasady projektowania betonu asfaltowegwickszonej odpornii na
odksztatcenia trwate. Zeszyt Nr 48DIB W-wa 95 Wydanie II, uzupetnione.

2/ Katalog typowych konstrukcji nawierzepodatnych i pétsztywnych IBDiM 1997.
3/ OST D-05.03.05 Wa-wa 2001 .

4/ Rozporglzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiegfiria 2 marca 1999r
Dziennik Ustaw Nr 43, 1999 r. pai30.

Tablica 1.

Wymagania klasowe dla kruszywa tamanego granulowarnge
warstwa wigzaca
ruch KR3

Lp | Wyszczegdlnienie wisciwosci Wymagania

1. | Scieralng¢ w bebnie kulowym:

a) dla gryséw ze skat magmowych i przectmaych
- po petnej liczbie obrotdw, % ubytek masy,
nie wecej niz 35

- po 1/5 petnej liczby obrotéw % ubytek
masy w stosunku do ubytku masy po petnej
liczbie obrotow, nie wtej niz: 30

b) dla grys6w ze skat osadowych
- po petnegj liczbie obrotdw, % ubytek masy,
nie wecej niz 35
- po 1/5 petnej liczby obrotéw % ubytek
masy w stosunku do ubytku masy po petnej
liczbie obrotow, nie wtej niz: 30
2. | Nashkliwos¢ w stosunku do suchej masy kruszywa, % nigejiniz:

- dla kruszyw ze skat magmowych i przectmaych:

frakcja 4-6,3 mm
frakcja powyej 6,3 mm 15
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- dla kruszyw ze skat osadowych

Odporndg¢ na dziatanie mrozu, % ubytku masy,
3. | nie wicej niz:

a) dla kruszyw ze skat osadowych
b) dla kruszyw ze skat magmowych i przectmaych
4. | bezpdredniej, % ubytku masy nie gdej niz:

a) dla kruszyw ze skat osadowych
b) dla kruszyw ze skat magmowych i przectmaych

Odporng¢ na dziatanie mrozu wg zmodyfikowanej

2,0
2,0
metody

10,0
10,0

Tablica 2.
WYMAGANIA GATUNKOWE DLA GRYSU
ruch KR3

Lp. Wyszczegolnienie wiciwosci

Wymagania

1 Skiad ziarnow

a) zawarté¢ ziarn mniejszych 2i0,075 mm,
odsianych na mokro dla frakcji, % masy,
nie wecej niz:

- w grysie 6,3 - 20,0 mm
-w grysie 2,0 - 6,3 mm

b) zawartéc¢ frakcji podstawowej dla frakgcji,
% masy, nie mniej i

- w grysie 6,3 - 20,0 mm
-w grysie 2,0 - 6,3 mm

c) zawarté¢ podziarna dla frakcji, % masy,
nie wecej niz:

- w grysie 6,3 - 20,0 mm
-wgrysie 2,0 - 6,3 mm

d) zawarté¢ nadziara, % masy, nie wtej niz:

2. Zawartg¢ zanieczyszce obcych, % masy,
wiecej niz:
3. Zawartos¢ ziarn nieforemnych, % masy, nie
wiecej niz:

4. Zawart@¢ zanieczyszczeorganicznych,
barwa cieczy

15
2,0

85
80

10
15

0,1

25

nie ciemniejsza
niz wzorcowa

Tablica 3.
Wymagania dla piasku tamanego i kruszywa
drobnego granulowanego

[Lp. | Wyszczegdlnienie wigiwosci

Wymaganii
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piasek tamar kruszywc
granulowane
1. Zawartg¢ zanieczyszczeobcych, % mas
nie wiecej niz: 0,1 0,1
2. | Wskanik piaskowy, nie mniejszy #i
a) dla kruszywa z wyjtkiem wapieni 65 65
b) dla kruszywa z wapieni 40 40
3. | Zawartd¢ zanieczyszczeorganicznych, nie ciemniejsza i
barwa cieczy wzorcowa
4. | Zawarté¢ nadziarna, % masy, nie ¢gej niz: 15 15
5. | Zawarta¢ frakcji 2,0 — 4,0 mm, % masy, powsj - 15
Tablica 4.
Wymagania dla wypetniacza
Lp. Wymagania Wypetniacz
1. Zawartg¢ czastek ziarn mniejszych, od,
% masy, nie mniej i
- 0,3mm 128
- 0,074 mm
2. ) S 1,0
Wilgotnasé, % nie wicej niz:
Tablica 5.
Wiasciwosci asfaltu drogowego 35/50vg PN-EN- 12591 :2002
Z dostosowaniem do warunkéw polskich
Lp. | Wiasciwosci | Metoda badanic | Wymagania
Wiasciwosci abligatoryjne
1 Penetracja w temperaturze %5 0,1 mm PN-EN 142¢ 35-5C
2 Temperatura ngknienia , °C PN-EN 142 50-58
3 Temperatura zaptonu , nie mniegni °C PN-EN 2259. 24C
4 Zawartg¢ sktadnikow rozpuszczalnyct PN-EN 1259: 99
nie mniej ni %m/m
5 Zmiana masy po starzeniu (ubytek lub przyr PN-EN 1260°-1 0,k
nie wiecej niz %m/m
6 Pozostata penetracja po starzeniu , nie mnigj ni 9 PN-EN 142¢ 53
7 | Temperatura nknienia po starzeniu ,nie mniegni  °C PN-EN 142 52
Wiasciwosci specjalne krajowe
8 Zawartg¢ parafiny , nie wicej niz PN-EN 1260¢-1 2,2
9 Wzrost temperatury rekknienia po starzeniu, r PN-EN 142 8
Wiecej niz °C
10 | Temperatura tamlivézi ,nie wigcej niz °C PN-EN 1259: -5
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Tablica 7.
Wymagania dla betonu asfaltowego
o0 zwickszonej odporndei na odksztatcenia trwale

warstwa wizaca
Ruch KR3
Wiasciwosci Wymagania
Wolna przestrziew prébkach Marshalla % viv 4,0-8,0
Wypetnienie wolnej przestrzeni w prébkach Marshaha <75,0

Stabilng¢ probek wg Marshalla w temp +8%) zagszczonych 2x75 >11,0
uderzaé ubijaka , kN

Odksztatcenie probek jw. , mm 15-4,0
Modut sztywndci wg metody petzania *, MPa > 16,0
Wolna przestrziew warstwie, % v/v 4,5-9,0

* - dotyczy tylko fazy projektowaniktadu MMA

Tablica 7.

Wymagania dla mieszanki mineralnej w betonie asfatiwym
o0 zwigkszonej odporndci na odksztatcenia trwate

warstwa wigzaca

Ruch KR3
Uziarnienit Zawarté¢ w mieszance mineraln- % mas
mieszanki frakcje kruszywze

powyzej 2 mn ponizej 0,075 mr tamane

0/16 55-70 5-8 100
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0/20 59-75 4 -7 100
0/25 59-75 4-6 100
Tablica 8.

Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki
mineralnej warstwy wiazacej z betonu asfaltowego
ruch KR3 — KR4

Wymiary oczek sit Mieszanka mineralna, n
#, mm 0/2¢ 0/2C 0/1¢€
Przechodzi prze
31,5 100-100
25.0 84-100 100 -100
20.0 75-100 87-100 100 -100
16.0 68-90 77-100 87-100
12.8 6283 66-90 77-100
9.8 55-74 56-81 67-89
8,0 50-69 50-75 60-83
6.3 4563 4567 54-73
4.0 35-52 3655 42-60
2.0 2541 2541 3045
0.85 16.30 16-30 2033
0,42 10-22 9-22 13-25
0,30 8-19 7-19 10-21
0,18 5-14 5-15 7-16
0,15 5-12 5-14 6-14
0,075 4-6 4-7 5-8




