SST D - 05.03.05
NAWIERZCHNIA Z BETONU ASFALTOWEGO
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwiazanych z wykonywaniem warstw konstrukcji nawierzchni z betonu asfaltowego
na zadaniu pn. :

»Remont drogi powiatowej Nr 1229 R Niwiska — Huta Przedborska km 4+890 — 6+987 w m.
Hucisko, Huta Przedborska”

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot okreslonych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robét zwiazanych z
wykonywaniem:
- warstwy $cieralnej o grubosci 4 cm z betonu asfaltowego ,,AC11S” dla kategorii ruchu KR -2
- warstwy profilowo — wyréwnawczej z betonu asfaltowego ,,AC11W” dla kategorii ruchu KR -2
zgodnie z lokalizacja okreslona w dokumentacji przetargowe;j

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Mieszanka mineralna (MM) - mieszanka kruszywa i wypelniacza mineralnego o okre§lonym sktadzie
i uziarnieniu.

1.4.2. Mieszanka mineralno-asfaltowa (MMA) - mieszanka mineralna z odpowiednia iloscia asfaltu lub
polimeroasfaltu, wytworzona na goraco, w okreslony sposob, spetniajaca okre§lone wymagania.

1.4.3. Beton asfaltowy (AC) - mieszanka mineralno-asfaltowa utozona i zaggszczona o zwigkszonej odpornosci
na koleinowanie.

1.4.4. Srodek adhezyjny - substancja powierzchniowo czynna, ktéra poprawia adhezje asfaltu do materiatow
mineralnych oraz zwigksza odpornos¢ btonki asfaltu na powierzchni kruszywa na odmywanie woda; moze by¢
dodawany do asfaltu lub do kruszywa.

1.45. Podloze pod warstwe asfaltowa - powierzchnia przygotowana do utozenia warstwy z mieszanki
mineralno-asfaltowej.

1.4.6. Asfalt uptynniony - asfalt drogowy uptynniony lotnymi rozpuszczalnikami.
1.4.7. Emulsja asfaltowa kationowa - asfalt drogowy w postaci zawiesiny rozproszonego asfaltu w wodzie.

1.4.8. Proba technologiczna — wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej w celu sprawdzenia, czy jej
wlasciwosci sa zgodne z recepta laboratoryjna.

1.4.9. Odcinek probny — odcinek warstwy nawierzchni (o dtugosci co najmniej 50 m) wykonany w warunkach
zblizonych do warunkéw budowy, w celu sprawdzenia pracy sprzgtu i uzyskiwanych parametrow technicznych
robot.

1.4.10. Kategoria ruchu (KR) — obciazenie drogi ruchem samochodowym, wyrazone w osiach obliczeniowych
(100, 115 kN) na obliczeniowy pas ruchu na dobe.

1.4.11. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi
w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczgce robot

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 1.5.



2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w SST D-00.00.00
»,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Asfalt

W zaleznosci od rodzaju warstwy 1 kategorii ruchu powinny by¢ stosowane asfalty drogowe podane
w tablicy 1.

Tablica 1. Lepiszcze asfaltowe do betondow asfaltowych wedlug przeznaczenia i obciazenia drogi ruchem

Przeznaczenie Kategoria ruchu
betonu asfaltowego KR1-2 (dotyczy) KR3
Beton asfaltowy do warstwy
wiazacej, wyrownawczej 50/70 35/50

1 wzmacniajacej
Beton asfaltowy do warstwy
Scieralnej

50/70 50/70

Nalezy stosowaé asfalty drogowe spelniajace wymagania PN-EN-12591 z dostosowaniem do
warunkow polskich, okreslone w tablicy 2.

Tablica 2. Wymagane wlasciwos$ci asfaltow drogowych z dostosowaniem do warunkow polskich

Lp. S . Rodzaj asfaltu
Wiasciwosci Metoda badania 35/50 | 50/70
Wtasciwosci obligatoryjne

1 |Penetracja w 25°C 0,1 mm PN-EN 1426 35+50 50+70

2 |Temperatura migknienia, °C PN-EN 1427 50+58 46+54

3 ;Fgmperatura zaptonu, nie mniej niz PN-EN 22592 240 230

4 Z.awart.os.c §1'<ladn1k0w rozpusozczalnych, PN-EN 12592 99 99
nie mniej niz % m/m

5 Zmiana masy pqstarzeﬂlu (ubytek lub PN-EN 12607-1 05 05
przyrost), nie wigcej niz % m/m
Pozostata penetracja postarzeniu, nie

6 |mniej niz PN-EN 1426 53 55

%

7 T.empe-ra.tur.a} migknienia postarzeonlu, PN-EN 1427 52 48

nie mniej niz C
Wiasciwosci specjalne krajowe

8 0Z/Oawartosc parafiny, nie wigcej niz PN-EN 12606-1 2.2 2.2

9 Wzrost. tempera.tury.m'qukmema pg PN-EN 1427 8 9
starzeniu, nie wigcej niz C

10 ;F(e::mperatura tamliwosci, nie wigcej niz PN-EN 12593 5 -8

2.3. Wypehiacz

W zaleznoséci od kategorii ruchu i warstwy nawierzchni nalezy stosowaé wypetniacz spetniajacy
odpowiednie wymagania PN-EN-13043 okres$lone w tablicy 3 i 4.

Tablica 3. Wymagania wobec wypelniacza do warstwy wiazacej, wyrownawczej i wzmacniajacej z betonu
asfaltowego



Punkt normy Wymagania Wc.)beg Wypelniacza w
Lp. PN-EN L ) zaleznosci od
13043 i WT- Wiasciwosci wypehnacza kategorii ruchu
12008 KR1-2 KR3
1 591 Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24 pkt. 5.2.1 PN-
' T EN 13043 i WT-1 2008
2 529 fl?;(.osc pylow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza MB.10
3. 531 Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5; nie wyzsza od: 1
4, 5.3.2 Gesto$¢ ziaren wg PN-EN 1097-7: deklarowana przez producenta
5 5331 Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym Vv
' o wypelniaczu wg PN-EN 1097-4; wymagana kategoria: 28/45
6. 5332 Przyrost temperatu_ry. migknienia wg PN-EN 13179-1; Ares8/25
wymagana kategoria:
7 541 Rozpus.zczzlllnosc. w W().qzw wg PN-EN 1744-1, WS,
kategoria nie wyzsza niz:
8 543 Zawartos¢ CaCOz w wypelniaczu wapiennym wg PN- cC
' o EN 196-2; kategoria, co hajmniej: 70
9 544 Zgwartosc \fvodorotljcn.ku wapnia w wypelniaczu K,10, K.Deklarowana
mieszanym; kategoria:
10. 55.2 ,,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2 BNpexiarowana

Tablica 4. Wymagania wobec wypelniacza do warstwy §cieralnej z betonu asfaltowego

Punkt normy Wymagania wc.)bec’ Wype%niacza w
Lp. PN-EN o ) zaleznos$ci od
13043 i WT- Wiasciwosci wypelniacza kategorii ruchu
12008 KR1-2 KR3
1 591 Uziarnienie wg PN-EN 933-10: zgodne z tablica 24 pkt. 5.2.1 PN-
' - EN 13043 i WT-1 2008
2 592 i?;(.osc pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza MBL10
3. 5.3.1 Zawarto$¢ wody wg PN-EN 1097-5; nie wyzsza od: 1
4. 5.3.2 Gesto$¢ ziaren wg PN-EN 1097-7: deklarowana przez producenta
5 5331 Wolne przestrzenie w suchym zaggszczonym vV
' e wypehiaczu wg PN-EN 1097-4; wymagana kategoria: 28145
6. 5332 Przyrost temperatury. migknienia wg PN-EN 13179-1; Ares8/25
wymagana kategoria:
7 541 Rozpus.zcza.llnosc. W wo.(.121e wg PN-EN 1744-1, WSy,
kategoria nie wyzsza niz:
8 543 Zawarto§¢ CaCO3z w wypeliaczu wapiennym wg PN- cc
' o EN 196-2; kategoria, co najmniej: 70
Zawarto$¢ wodorotlenku wapnia w wypelniaczu
9. 5.4.4 . . . Ka20, K,10, K Deklarowana
mieszanym; kategoria:
10. 5.5.2 ,,Liczba asfaltowa” wg PN-EN 13179-2 BNpexiarowana

Przechowywanie wypeltniacza powinno si¢ odbywa¢ w silosach, w warunkach zabezpieczajacych go
przed zanieczyszczeniem i zawilgoceniem.

2.4. Kruszywo

W zalezno$ci od kategorii ruchu i warstwy nawierzchni nalezy stosowaé kruszywa speiniajace
odpowiednie wymagania PN-EN-13043 okre$lone w tablicach 5-8.



Tablica 5. Wymagania wobec kruszywa grubego do warstwy wiazacej, wyrownawczej i wzmacniajacej z

betonu asfaltowego

Punkt normy Wymagania wobec kruszyw w
Lp. PN-EN . . zaleznosci od
13043 | WT- Whasciwoscei kruszywa kategorii ruchu
12008 KR 1-2 KR3
1. 4.1.3 Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria co najmniej: G 85/20 G 90/20
Tol < uziarnienia; odchylenia nic wick =
5 4131 . ;)t :égrrﬁj:e uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wg Gooirs Goons
Zawarto$¢ pytow wg PN-EN 933-1; kategoria nie
3. 414 . o f,
WyZsza niz:
Ksztatt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-
4 4.16 4; kategoria nie wyzsza niz: Slas(Fls) Slas(Flzs)
Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni
5. 4.1.7 przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym wg PN- Cbeklarowana Coonn
EN 933-5; kategoria nie wyzsza niz:
Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN
6 422 1097-2, rozdziat 5; kategoria co najmniej:
' - - Grupa kruszyw A (tablica 11.1) LA LA
- Grupa kruszyw B (tablica 11.1) LAsy LAsy
7. 4.2.7.1 |Ggsto$¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
8. 4.2.8 Ggstos¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta
9 4291 Iljaswckl_lwo_sc wg PN-E.I'\I' 1097-6, zalacznik B; W,.0,5"
ategoria nie wyzsza niz:
10. 4292 Mr9zoodp.(?rnosc wg PN-EN 1367-1; kategoria nie F,
WyZsza niz:
11. 4212 ,,Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3; SBia
Sktad chemiczny — uproszczony opis petrograficzny wg
12. 4.3.2 PN-EN 932-3 deklarowany przez producenta
13. 433 Grube zanlec.zysz.czenl.a Iequg wg PN-EN 1744-1, pkt MipcO.1
14.2; kategoria nie wyZsza niz:
Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego 2
14. 4.34.1 chtodzonego powietrzem wg PN-EN 1744-1, pkt 19.1: wymagana odpornosc
Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego o
1514342\ vietrzem wg PN-EN 1744-1, pkt 19.2: wymagana odpornosc
16 4343 Stato$¢ objgtosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg v
) T PN-EN 1744-1, pkt 19.3; kategoria nie wyzsza niz: 35
Y Jesli nasiakliwos¢ jest wicksza, to kryterium oceny przydatnosci jest badanie mrozoodpornosci wg pkt.
4.2.9.2 PN-EN 13043 i WT-1 2008

Tablica 6. Wymagania wobec kruszywa drobnego do warstwy wiazacej, wyréwnawczej i wzmacniajacej z

betonu asfaltowego

Punkt normy Wymagania wobec kruszyw w
Lp PN-EN . . zaleznos$ci od
13043 i WT- Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
12008 KR 1-2 KR3
1. 4.1.3 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kruszywa: Gp 85
5 41.3.2 quera'r10J'a }121armema} krgszyyva drob'r{ego io matgl}{r.n GrcNR Grc20
uziarnieniu; odchylenia nie wigksze niz wg kategorii:
Zawarto$¢ pytéw wg PN-EN 933-1 w kruszywie
3. 4.1.4 ‘ ME fis
drobnym; kategoria nie wyzsza niz:
4 415 i?;osc pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza MBL10
Kanciasto$¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6,
> 4.18 rozdzial 8; kategoria nie wyzsza niz: Eespekiaronana Ees30
6. 4.2.7.1 |Ggstos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta




Punkt normy Wymagania yvobgg kruszyw w
Lp. |  PN-EN L zaleznoécei od
13043 i WT- Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
12008 KR 1-2 KR3
7 433 Grub.e zanieczyszczenia Iekl<.|'e. wg PN-EN 1744-1, pkt Mepc0.1
14.2; kategoria nie wyzsza niz:

Tablica 7. Wymagania wobec kruszywa grubego do warstwy $cieralnej z betonu asfaltowego

Punkt normy Wymagania wobec kruszyw w
Lp. PN-EN L zalein(_)_éci od
13043 | WT- Wiasciwosci kruszywa kategorii ruchu
12008 KR1-2 KR3
1. 4.1.3 Uziarnienie wg PN-EN 933-1; kategoria co najmniej: G 85/20 G 90/15
Tol i uziarienia. odchylenia nic wick —
2 4131 . ;)t gégrrlici]:e uziarnienia; odchylenia nie wigksze niz wg Gaois Goss
3 414 Zawartos$¢ pytow wg PN-EN 933-1; kategoria nie "
' o WyZsza niz: 2
Ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 lub wg PN-EN 933-
4. 416 1, kategoria n};e wyfsza niz: ’ Slas(Flas) Slao(Flao)
Procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni
5. 4.1.7 przekruszonej i tamanej w kruszywie grubym wg PN- Cpeklarowana Cosnn
EN 933-5; kategoria nie wyzsza niz:
Odpornos¢ kruszywa na rozdrabnianie wg PN-EN
6 429 1097-2, rozdziat 5; kategoria co najmnie;j:
' - - Grupa kruszyw A (tablica 11.1) LA LAz
- Grupa kruszyw B (tablica 11.1) LAsg LAsg
Odpornos¢ na polerowanie kruszywa wg PN-EN 1097-
! 4.23 8; kategoria nie wyzsza niz: PSVbeidaronane PSVeo
8. 4.2.7.1 |Ggstos¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta
9. 4.2.8 Ggstos¢ nasypowa wg PN-EN 1097-3: deklarowana przez producenta
Nasiakliwos¢ wg PN-EN 1097-6, zalacznik B; 1)
10. 4.29.1 kategoria nie wyzsza niz: Wem0.5
Mrozoodporno$¢ wg PN-EN 1367-1, zalacznik B, w
1L 4.292 1% NaCl; kategoria nie wyzsza niz: Fraci
12, 4.2.12 ,,Zgorzel stoneczna” bazaltu wg PN-EN 1367-3,; SBia
13. 4.3.2 gﬁ?chgegl_%my ~ uproszczony opis petrograficzny wg deklarowany przez producenta
14, 433 Gruk?e zanieczyszczenia Iekk.l.e. wg PN-EN 1744-1, pkt My ec0.1
14.2; kategoria nie wyzsza niz:
Rozpad krzemianowy zuzla wielkopiecowego <
151 4341 | piodzonego powietzem wg PN-EN 1744-1, pkt 19.1: wymagana odpornos¢
Rozpad zelazowy zuzla wielkopiecowego chtodzonego ‘x
16. 4.34.2 powietrzem wg PN-EN 1744-1, pkt 19.2: wymagana odpornos¢
17 4343 Statos¢ objgtosci kruszywa z zuzla stalowniczego wg v
' T PN-EN 1744-1, pkt 19.3; kategoria nie wyzsza niz: 35
U Jesli nasiakliwo$é jest wigksza, to kryterium oceny przydatnosci jest badanie mrozoodporno$ci wg pkt. 4.2.9.2
PN-EN 13043 i WT-1 2008

Tablica 8. Wymagania wobec kruszywa drobnego do warstwy S$cieralnej z betonu asfaltowego

Lp.

Punkt normy
PN-EN

Wiasciwosci kruszywa

130431 WT-

Wymagania wobec kruszyw w
zaleznosci od
kategorii ruchu




12008 KR1-2 KR3

1. 4.1.3 Uziarnienie wg PN-EN 933-1 kruszywa: Gp85

Tolerancja uziarnienia kruszywa drobnego i o ciagtym

2. 4132 uziarnieniu; odchylenia nie wigksze niz wg kategorii: GreNR Grc20
Zawarto$¢ pytow wg PN-EN 933-1 w kruszywie

3. 4.1.4 SE L IO fie
drobnym; kategoria nie wyzsza niz:

4 415 IJl'cil;(-osc pytow wg PN-EN 933-9; kategoria nie wyzsza MBL10
Kanciastos¢ kruszywa drobnego wg PN-EN 933-6,

> 4.18 rozdziat 8; kategoria nie wyzsza niz: Eesperiaronana Ees30

6. 4.2.7.1 |Gesto$¢ ziaren wg PN-EN 1097-6, rozdziat 7, 8 lub 9: deklarowana przez producenta

7 433 Grube zanieczyszczenia lekkie wg PN-EN 1744-1, pkt

14.2; kategoria nie wyzsza niz: MipcO,1

W przypadku stosowania do warstwy Scieralnej kruszyw ze skat osadowych Zamawiajacy dopuszcza tylko
dolomity w ilo$ci < 50% m/m we frakcji grysowej w mieszance z innymi kruszywami, w ilosci < 100% m/m we
frakcji piaskowej oraz kwarcyty i piaskowce bez ograniczenia ilosciowego.

Sktadowanie kruszywa powinno odbywa¢ si¢ w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami.

2.5. Emulsja asfaltowa kationowa

Nalezy stosowa¢ drogowe kationowe emulsje asfaltowe spelniajace wymagania okreslone
w WT.EmA-99.

2.6. Srodek adhezyjny

W celu poprawy powinowactwa fizykochemicznego lepiszcza asfaltowego i kruszywa, gwarantujacego
odpowiednia przyczepnos$¢ (adhezje) lepiszcza do kruszywa i odporno$é mieszanki SMA na dziatanie wody,
nalezy dobrac i zastosowac §rodek adhezyjny, tak aby dla konkretnej pary kruszywo-lepiszcze wartosé¢
przyczepnosci okreslona wedtug PN-EN 12697-11, metoda C wynosita co najmniej 80%.
Srodek adhezyjny powinien odpowiada¢ wymaganiom aprobaty technicznej IBDiM oraz musi by¢
zaakceptowany przez Inzyniera.
Sktadowanie $rodka adhezyjnego jest dozwolone tylko w oryginalnych opakowaniach producenta, w warunkach
okreslonych w aprobacie techniczne;j.

3. SPRZET
3.1. Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z betonu asfaltowego

Wykonawca przystgpujacy do wykonania warstw nawierzchni z betonu asfaltowego powinien wykazaé
si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
— wytworni (otaczarki) o mieszaniu cyklicznym do wytwarzania mieszanek mineralno-asfaltowych,
— ukladarek do ukladania mieszanek mineralno-asfaltowych typu zageszczanego z elektronicznym
systemem sterowania,
— skrapiarek,
— walcéw stalowych lekkich, ciezkich gladkich ,
— walcéw ogumionych cigzkich
— szczotek mechanicznych lub/i innych urzadzen czyszczacych,
— samochodow samowyladowczych z przykryciem lub termosow.

4. TRANSPORT
4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 4.




4.2. Transport materialéw
4.2.1. Asfalt

Asfalt nalezy przewozi¢ w cysternach kolejowych lub samochodach izolowanych i zaopatrzonych w
urzadzenia do posredniego ogrzewania oraz zawory spustowe, z uwzglednieniem zalecen producenta.

4.2.2. Wypehiacz

Wypetiacz luzem nalezy przewozi¢ w cysternach przystosowanych do przewozu materialéw sypkich,
umozliwiajacych roztadunek pneumatyczny.

4.2.3. Kruszywo

Kruszywo mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

4.2.4. Mieszanka betonu asfaltowego

Mieszank¢ betonu asfaltowego nalezy przewozi¢ pojazdami samowyladowczymi z przykryciem
W czasie transportu i podczas oczekiwania na roztadunek.

Czas transportu od zaladunku do roztadunku nie powinien przekracza¢ 2 godzin z jednoczesnym
spelnieniem warunku zachowania temperatury wbudowania.

Zaleca sig¢ stosowanie samochoddéw termoséw z podwojnymi $cianami skrzyni wyposazonej w system
grzewczy.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.2. Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem nadzoru Wykonawca dostarczy
Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt skladu mieszanki mineralno-asfaltowej w postaci recepty
laboratoryjnej oraz wyniki badan laboratoryjnych poszczegélnych sktadnikow i1 probki materialdw pobrane w
obecnosci Inspektora nadzoru do wykonania badan kontrolnych przez Inwestora

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:
— doborze sktadnikow mieszanki mineralnej,
— doborze optymalnej iloSci asfaltu,
— okresleniu jej wlasciwosci i porownaniu wynikow z zalozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miesci¢ si¢ w polu dobrego uziarnienia

wyznaczonego przez krzywe graniczne.

5.2.1. Warstwa $cieralna z betonu asfaltowego
Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy $cieralnej z betonu

asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 9.

Tablica 9. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanki mineralnej do warstwy S$cieralnej z
betonu asfaltowego AC11S oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzedne krzywych granicznych MM w
zaleznosci od kategorii ruchu
Wymiar oczek KR1/2
sit #, mm Mieszanka mineralna, mm
Zawarto$c¢ asfaltu od 0do 12,8
Przechodzi przez:25,0

20,0 100

16,0 90+100

12,8 80+100




9,6 69+100
8,0 62+93
6,3 56+87
4,0 45+76
2,0 35+64
zawartos¢
ziaren > 2,0 (36+65)
0,85 26+50
0,42 19+39
0,30 17+33
0,18 13+25
0,15 12422
0,075 7+11
Orientacyjna zawartosc
asfaltu w MMA, % m/m 5,0+6,5

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek
laboratoryjnych. Probki powinny spelnia¢ wymagania podane w tablicy 10 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa $cieralna z betonu asfaltowego powinna spetnia¢ wymagania podane w tablicy 10
Ip. od 6 do 8.

Tablica 10. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych oraz warstwy S$cieralnej z betonu
asfaltowego

Wymagania wobec MMA
Lp. Wiasciwosci 1 warstwy $cieralnej z BA
w zalezno$ci od kategorii ruchu
KR1-2 KR3
Modut sztywnosci pelzania ¥, MPa nie wymaga sie >14,0
2 | Stabilno$¢ probek wg metody Marshalla w 2) 3)
temperaturze 60° C, kN 25,5 2100
3 | Odksztatcenie probek jw., mm 2,0:5,0 2,0:45
Wolna przestrzen w probkach jw., % v/v 1,5+3,5 2,0+4,0
Wypoe%nienie wolnej przestrzeni w probkach 75.0:90.0 78.0:86.0
jw., %
6 | Grubos¢ w cm warstwy z MMA o uziarnieniu:
od 0 mm do 6,3 mm 1,5+4,0
od 0 mm do 8,0 mm 2,0+4,0
0d 0 mmdo 12,8 mm 35+50 3,5+5,0
od 0 mm do 16,0 mm 4,0:5,0 4,0+5,0
od 0 mm do 20,0 mm 5.0-7.0 5,0+7,0
7 | Wskaznik zageszczenia warstwy, % >98,0 >98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) 1,5+4,0 3,0:5,0

Y oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48, dotyczy tylko
fazy projektowania sktadu MMA
2 probki zaggszczone 2 x 50 uderzen ubijaka

9 probki zageszczone 2 x 75 uderzen ubijaka




5.2.2. Warstwa wiazaca, wyréwnawcza i wzmacniajaca z betonu asfaltowego AC11W

Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek mineralnych do warstwy wiazacej,
wyréwnawczej
i wzmacniajacej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartos$ci asfaltu podano w tablicy 11.

Tablica 11. Rzedne krzywych granicznych uziarnienia mieszanek do warstwy wiazacej, wyréwnawczej
i wzmacniajacej z betonu asfaltowego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu

Rzgdne krzywych granicznych uziarnienia MM w zaleznosci od
kategorii ruchu
Wymiar oczek sit KR1-2 | KR3
#, mm Mieszanka mineralna, mm
od 0 od 0 od 0 od 0
do 20 do 12,8 do 20 do 16"
Przechodzi przez:
31,5
25,0 100 100
20,0 87+ 100 87+100 100
16,0 75+100 100 77+100 87+100
12,8 65+93 85+100 66+90 77+100
9,6 57+86 70+100 56+81 67+89
8,0 52+81 6284 50+75 60+83
6,3 47+76 55+76 45+67 54+73
4,0 40+67 45+65 36+55 42+60
2,0 30455 35+55 25+41 30+45
zawarto$¢
ziaren > 2,0 mm (45+70) (45+65) (59+75) (55+70)
0,85 20+40 25+45 16+30 20+33
0,42 13+30 18+38 9+22 13+25
0,30 10+25 15+35 7+19 10+21
0,18 6+17 11+28 5+15 7+16
0,15 5+15 9+25 5+14 6+14
0,075 3+7 3+9 4+7 5+8
Orientacyjna
zawarto$¢ asfaltu 4,358 4,5:6,0 4,0:5,5 4,3:5,8
w MMA, % m/m
Y Tylko do warstwy wyréwnawczej

Sktad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek
laboratoryjnych; probki powinny spetnia¢ wymagania podane w tablicy 12 Ip. od 1 do 5.

Wykonana warstwa wiazaca, wyrdOwnawcza i wzmacniajaca z betonu asfaltowego powinna spetniaé
wymagania podane w tablicy 12 Ip. od 6 do 8.

Tablica 12. Wymagania wobec mieszanek mineralno-asfaltowych i warstwy wiazacej, wyréwnawczej oraz
wzmacniajacej z betonu asfaltowego AC11W

Wymagania wobec MMA, warstwy
wiazacej, wyrownawczej

Lp. Wiasciwosci i wzmacniajacej w zaleznosci od
kategorii ruchu
KR1-2 KR3
Modut sztywnoSci petzania Y MPa nie wymaga si¢ > 16,0

2 | Stabilno$¢ probek wg metody Marshalla w
temperaturze 60° C, zageszczonych 2x75 >8,0 (=6,0)% >11,0
uderzen ubijaka, kN

3 | Odksztatcenie probek jw., mm 2,0-5,0 1,5+4,0




Wolna przestrzen w probkach jw., %(v/v) 4,0+6,5 4,0+6,5
5 Wypoelnienie wolnej przestrzeni w probkach 68.0:80.0 65.0:75.0
jw., %
6 | Grubos¢ warstwy w cm z MMA o uziarnieniu:
0d 0 mmdo 12,8 mm 3,5:5,0
od 0 mm do 16,0 mm 4,0+6,0 4,0+6,0
od 0 mm do 20,0 mm 6,0+8,0 6,0+8,0
od 0 mm do 25,0 mm - 7,0+10,0
7 | Wskaznik zaggszczenia warstwy, % >98,0 >98,0
8 | Wolna przestrzen w warstwie, % (v/v) 45+7,0 45+7,0

oznaczony wg wytycznych IBDiM, Informacje, instrukcje - zeszyt nr 48, dotyczy tylko
fazy projektowania sktadu MMA

2 dla warstwy wyrbwnawczej

5.3. Wytwarzanie mieszanki mineralno-asfaltowej

Mieszank¢ mineralno-asfaltowa produkuje si¢ w otaczarce o mieszaniu cyklicznym zapewniajacej
prawidlowe dozowanie sktadnikow, ich wysuszenie i wymieszanie oraz zachowanie temperatury sktadnikow i
gotowej mieszanki mineralno-asfaltowe;j.

Dozowanie sktadnikow, w tym takze wstgpne, powinno by¢ wagowe i zautomatyzowane oraz zgodne z
recepta. Dopuszcza si¢ dozowanie objgtosciowe asfaltu, przy uwzglednieniu zmiany jego ggstosci w zaleznosci
od temperatury. Dozowanie sktadnikow powinno by¢ sterowane elektronicznie.

Tolerancje dozowania skladnikbw moga wynosié: jedna dziatka eclementarna wagi, wzglednie
przeptywomierza, lecz nie wigcej niz + 2 % w stosunku do masy sktadnika.

Srodek adhezyjny powinien byé dozowany do asfaltu w sposob i w ilosci okreslonej w recepcie.

Asfalt w zbiorniku powinien by¢ ogrzewany w sposob posredni, z ukladem termostatowania,
zapewniajacym utrzymanie stalej temperatury z tolerancja + 5°C.

Maksymalna temperatura w zbiorniku nie powinna by¢ wyzsza od:

- 190°C dla asfaltu 35/50,
- 180°C dla asfaltu 50/70,
0 ile producent asfaltu nie zaleci inaczej.

Kruszywo powinno by¢ wysuszone i tak podgrzane, aby po dodaniu wypelniacza i asfaltu uzyskaé
wlasciwa temperatur¢ mieszanki mineralno-asfaltowe;.

Maksymalna temperatura wytworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej nie powinna by¢ wyzsza od:

- 195°C dla asfaltu 35/50,
- 180°C dla asfaltu 50/70,
o ile producent asfaltu nie zaleci inaczej.

Minimalna temperatura wytworzonej mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ tak dobrana, aby po
dostarczeniu na miejsce wbudowania temperatura mieszanki nie byta nizsza od:

- 155°C dla asfaltu 35/50,
- 140°C dla asfaltu 50/70.

5.4. Przygotowanie podloza

Podtoze warstw $cieralnych z betonu asfaltowego stanowia warstwy wiazace z betonu asfaltowego
wykonane wedtug niniejszej SST.

W konstrukcjach wzmocnienia podloze warstw wiazacych z betonu asfaltowego stanowia istniejace
nawierzchnie asfaltowe, wyréwnane wedlug SST D-04.08.01.

W konstrukcjach poszerzenia i budowy podloze warstw wiazacych z betonu asfaltowego stanowia
podbudowy wykonane odpowiednio wedtug SST D-04.04.02 (dla KR1-2) i D-04.07.01 (dla KR3).

Podloze pod warstwe nawierzchni z betonu asfaltowego powinno by¢ wyprofilowane i rowne.
Powierzchnia podtoza powinna by¢ sucha i czysta.

Nierownosci podtoza pod warstwy asfaltowe nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 13.



Tablica 13. Maksymalne nieréwnosci podtoza pod warstwy asfaltowe, mm

Lp. Drogi i place Podloze pod warstwe
Scieralna wiazaca 1 wzmacniajaca

1 | Trasa zasadnicza (droga klasy G) 9 12

2 | Drogi boczne i zjazdy 12 15

W przypadku gdy nieréwnosci podtoza sa wigksze od podanych w tablicy 13, podloze nalezy wyréwnac poprzez
frezowanie lub utozenie warstwy wyrownawczej.

Przed rozlozeniem warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego, podtoze nalezy skropi¢ emulsja
asfaltowa. Zalecane ilo$ci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji podano w tablicy 14.

Powierzchnie czolowe krawgznikow, wlazéw, wpustdw itp. urzadzen powinny by¢ pokryte asfaltem lub
innym materiatem uszczelniajacym zaakceptowanym przez Inzyniera.

Tablica 14. Zalecane iloSci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej

Ilo$¢ asfaltu po odparowaniu wody

Podtoze do wykonania warstwy z emulsji, kg/m?

z mieszanki betonu asfaltowego

1 |Podbudowa z kruszywa stabilizowanego
mechanicznie

2 | Nawierzchnia asfaltowa

Lp.

0,35+0,7

0,15+0,5

5.5. Polaczenie migdzywarstwowe

Kazda ulozona warstwg nalezy skropi¢ emulsja asfaltowa przed ulozeniem nastgpnej, w celu
zapewnienia odpowiedniego potaczenia migdzywarstwowego.
Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emuls;ji asfaltowej podano w tablicy 15.

Tablica 15. Zalecane ilosci asfaltu po odparowaniu wody z emulsji asfaltowej

Ilo$¢ asfaltu po odparowaniu wody z emulsji
Lp. Potaczenie nowych warstw kg/m?
1 | Podbudowa asfaltowa
2 | Asfaltowa warstwa wyréwnawcza lub 0,15+0,5
wzmacniajaca
3 | Asfaltowa warstwa wiazaca 0,1+0,3

Skropienie powinno by¢ wykonane z wyprzedzeniem w czasie przewidzianym na odparowanie wody;
orientacyjny czas wyprzedzenia wynosi co najmnie;j:
— 8h przy ilosci powyzej 1,0 kg/m? emulsji,
— 2h przyilosci od 0,5 do 1,0 kg/m? emulsji,
— 0,5 h przy ilosci od 0,2 do 0,5 kg/m? emulsji.

5.6. Warunki przystapienia do robét

Warstwa nawierzchni z betonu asfaltowego moze by¢ uktadana, gdy temperatura otoczenia jest nie
nizsza od +5° C dla wykonywanej warstwy grubosci > 8 cm i + 10° C dla wykonywanej warstwy grubosci < 8
cm. Nie dopuszcza si¢ ukladania mieszanki mineralno-asfaltowej na mokrym podtozu, podczas opadéw
atmosferycznych oraz silnego wiatru (V > 16 m/s).

5.7. Zar6b probny

Wykonawca przed przystapieniem do produkcji mieszanek mineralno-asfaltowych jest zobowiazany do
przeprowadzenia w obecnosci Inzyniera kontrolnej produkcji.

Sprawdzenie zawarto$ci asfaltu w mieszance okresla si¢ wykonujac ekstrakcje.

Tolerancje zawartosci sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu zaprojektowanego
podano w tablicy 16.



Tablica 16. Tolerancje zawartosci skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem sktadu
zaprojektowanego przy badaniu pojedynczej probki metoda ekstrakcji, % m/m

Mieszanki mineralno-asfaltowe do

Lp | Sktadniki mieszanki mineralno-asfaltowej nawierzchni drog o kategorii ruchu
KR1-2 KR3
1 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach #
mm: +5,0 4,0
31,5; 25,0; 20,0; 16,0; 12,8; 9,6; 8,0; 6,3; 4,0;
2,0

2 | Ziarna pozostajace na sitach o oczkach # mm:

0,85; 0,42; 0,30; 0,18; 0,15; 0,075 £3,0 +20
3 |Ziarna przechodzace przez sito o oczkach

#0,075mm +2,0 +15
4 | Asfalt +05 103

5.8. Odcinek prébny

Dla trasy zasadniczej obowiazkowo (w pozostatych przypadkach, jezeli zazada tego Inspektor nadzoru),
co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem robot, Wykonawca wykona odcinek probny w celu:
— stwierdzenia czy uzyty sprzgt jest wlasciwy,
— okreslenia grubosci warstwy mieszanki mineralno-asfaltowej przed zaggszczeniem, koniecznej do uzyskania

wymaganej w dokumentacji projektowej grubo$ci warstwy,

— okreslenia potrzebnej ilosci przej$¢ walcow dla uzyskania prawidtowego zageszczenia warstwy.

Do takiej proby Wykonawca uzyje takich materiatow oraz sprzgtu, jakie beda stosowane do wykonania
warstwy nawierzchni.

Odcinek préobny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.

Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania warstwy nawierzchni po zaakceptowaniu odcinka
probnego przez Inzyniera.

5.9. Wykonanie warstwy z betonu asfaltowego

Mieszanka mineralno-asfaltowa powinna by¢ wbudowywana uktadarka wyposazona w uktad
z automatycznym sterowaniem grubosci warstwy 1 utrzymywaniem niwelety zgodnie z dokumentacja
projektowa.
Temperatura mieszanki wbudowywanej nie powinna by¢ nizsza od
- 155°C dla asfaltu 35/50,
- 140°C dla asfaltu 50/70.
Zageszczanie mieszanki powinno odbywaé si¢ bezzwlocznie zgodnie ze schematem przejs¢ walca
ustalonym na odcinku probnym.
Poczatkowa temperatura mieszanki w czasie zaggszczania powinna wynosi¢ nie mniej niz:
- 145°C dla asfaltu 35/50,
- 130°C dla asfaltu 50/70,
o ile producent asfaltu nie zaleci inaczej
Zageszczanie nalezy rozpocza¢ od krawedzi nawierzchni ku osi. Wskaznik zageszczenia utozonej
warstwy powinien by¢ nie mniejszy niz 98,0%
ZYacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rdwnolegle lub prostopadle do osi drogi.
ZYacza w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm.
Ztacza powinny by¢ calkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.
Ztacze robocze powinno by¢ réwno obcigte i powierzchnia obcigtej krawedzi powinna byé
posmarowana asfaltem lub oklejona samoprzylepna tasma asfaltowo-kauczukowa. Sposob wykonywania ztacz
roboczych powinien by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robodt

Ogolne zasady kontroli jako$ci robot podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.



6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonaé badania asfaltu, wypelniacza oraz
kruszyw przeznaczonych do produkcji mieszanki mineralno-asfaltowej i przedstawi¢ wyniki tych badan
Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiar6w w czasie wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej
podano w tablicy 17.

Tablica 17. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw podczas wytwarzania mieszanki mineralno-asfaltowej

Czestotliwo$¢ badan
Lp. Wyszczegodlnienie badan Minimalna liczba badan na dziennej
dzialce roboczej

1 | Skfad i uziarnienie mieszanki mineralno- 1 prébka przy produkeji do 500 Mg
asfaltowej pobranej w wytworni 2 probki przy produkcji ponad 500 Mg
2 | Wiasciwosci asfaltu (badania niepetne) dla kazdej dostawy (cysterny)
3 | Wiasciwosci wypetniacza (badania 1 na 100 Mg
niepetne)
4 | Wiasciwosci kruszywa - dla kazdej dostawy kruszywa —

badania niepeine
- przy kazdej zmianie — badania pelne

5 | Temperatura sktadnikoéw mieszanki

mineralno-asfaltowej dozr ciagly

6 | Temperatura mieszanki mineralno- kazdy pojazd przy zatadunku i w czasie
asfaltowej wbudowywania

7 | Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej jw.

8 | Wiasciwosci probek mieszanki mineralno-

asfaltowe]j pobranej w wytworni Jeden raz dziennie

6.3.2. Skiad i uziarnienie mieszanki mineralno-asfaltowej

Badanie sktadu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na wykonaniu ekstrakcji wg Zeszytu 64 IBDiM
2002 r — ,,Procedury badan i projektowania sktadu i kontroli mieszanek mineralno-asfaltowych”. Wyniki
powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna z tolerancja okreslona w tablicy 16.
Dopuszcza si¢ wykonanie badan innymi rownowaznymi metodami.

6.3.3. Badanie wlasciwosci asfaltu

Dla kazdej cysterny nalezy wykona¢ badania sprawdzajace w zakresie:
- penetracji w temp. 25°C,
- temperatury migknienia.
Asfalt z dostawy nalezy uzna¢ za przydatny do produkcji przy rownoczesnym spetnieniu nast¢pujacych
warunkow:
- wyniki badan sprawdzajacych jw. sa zgodne z odpowiednimi wymaganiami okre§lonymi w pkt 2.2 1 2.3.
- wyniki badan pelnych wykonanych przez producenta asfaltu, stanowiace atest zataczony do dostawy, sa
zgodne z odpowiednimi wymaganiami okreslonymi w pkt 2.2 i 2.3.

6.3.4. Badanie wlasciwosci wypetniacza

Na kazde 100 Mg zuzytego wypelniacza nalezy okres$li¢ uziarnienie i wilgotno$¢ wypetniacza.

6.3.5. Badanie wlasciwos$ci kruszywa

Badania niepetne kruszywa nalezy wykonywa¢ dla kazdej dostawy kruszywa, w zakresie:
- uziarnienia wg PN-EN 933-1 pkt 4.1.3,
- tolerancji uziarnienia wg PN-EN 933-1 pkt 4.1.3,



- zawarto$ci pytow wg PN-EN 933-1 pkt 4.1.4,

- ksztalt kruszywa wg PN-EN 933-3 pkt 4.1.6 (dotyczy kruszywa grubego),

- procentowa zawarto$¢ ziaren o powierzchni przekruszonej i tamanej wg PN-EN 933-5 pkt 4.1.7
(dotyczy kruszywa grubego przekruszonego lub lamanego z naturalnie rozdrobnionego surowca
skalnego).

Badania petne kruszywa nalezy wykonywaé przy kazdej zmianie kruszywa, w zakresie okreslonym w
pkt 2.5, tablice 5-8. W przypadku zmiany kruszywa nalezy opracowa¢ nowa recepte laboratoryjna i uzgodnic ja
z Inzynierem.

6.3.6. Pomiar temperatury sktadnikow mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury sktadnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej polega na odczytaniu temperatury na
skali odpowiedniego termometru zamontowanego na otaczarce. Temperatura powinna by¢ zgodna z
wymaganiami podanymi w recepcie laboratoryjnej i SST.

6.3.7. Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej

Pomiar temperatury mieszanki mineralno-asfaltowej polega na kilkakrotnym zanurzeniu termometru
W mieszance i odczytaniu temperatury.

Doktadno$¢ pomiaru + 2° C. Temperatura powinna byé zgodna z wymaganiami podanymi w SST.

Temperatura moze by¢ roéwniez odczytywana lub rejestrowana automatycznie z urzadzenia
pomiarowego zainstalowanego w otaczarce.

6.3.8. Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej

Sprawdzenie wygladu mieszanki mineralno-asfaltowej polega na ocenie wizualnej jej wygladu w czasie
produkcji, zatadunku, roztadunku i wbudowywania.

6.3.9. Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej

Wiasciwosci mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy okresla¢ na probkach zageszczonych metoda
Marshalla. Wyniki powinny by¢ zgodne z recepta laboratoryjna.

6.4. Badania dotyczace cech geometrycznych i wlasciwos$ci warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanych warstw nawierzchni z betonu asfaltowego
podaje tablica 18.

Tablica 18. Czgstotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow wykonanej warstwy z betonu asfaltowego

Lp. Badana cecha Minimalna czgstotliwo$¢ badan i pomiarow
1 Szeroko$¢ warstwy 2 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

2 Réwnos¢ podtuzna warstwy kazdy pas ruchu planografem lub tata co 10 m

3 Réwno$¢ poprzeczna warstwy nie rzadziej niz co Sm

4 Spadki poprzeczne warstwy 10 razy na odcinku drogi o dtugosci 1 km

pomiar rzednych niwelacji podtuznej i poprzeczne;j

5 Rzedne wysokosciowe warstwy oraz usytuowania osi wedhig

6 Uksztattowanie osi w planie dokumentacji budowy

7 Grubo$¢ warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?
8 ZYacza podluzne i poprzeczne cata dlugos¢ ztacza

9 Krawedz, obramowanie warstwy | cata dtugosé¢

10 | Wyglad warstwy ocena ciagta

11 | Zaggszczenie warstwy 2 probki z kazdego pasa o powierzchni do 3000 m?

12 | Wolna przestrzen w warstwie jw.




6.4.2. Szerokos$¢ warstwy

Szeroko$¢ warstwy Scieralnej z betonu asfaltowego powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa,
z tolerancja +5 cm. Szeroko$¢ warstwy asfaltowej nizej potozonej, nieograniczonej krawegznikiem lub
opornikiem
w nowej konstrukcji nawierzchni, powinna by¢ szersza z kazdej strony, co najmniej o grubo§¢ warstwy na niej
potozonej, nie mniej jednak niz 5 cm.

6.4.3. Rownos$¢ warstwy

Nieréwnosci podtuzne i poprzeczne podbudowy mierzone tata 4 m lub planografem albo metoda
réwnowazna, nie powinny by¢ wigksze od podanych w tablicy 19.

Tablica 19. Dopuszczalne nierownos$ci warstw asfaltowych, mm

L Drogi i place Warstwa Warstwa Warstwa
P. grp Scieralna wigzaca wzmacniajaca
Trasa zasadnicza (droga klasy G) 6 9 12
2 | Drogi boczne i zjazdy 9 12 15

6.4.4. Spadki poprzeczne warstwy

Spadki poprzeczne warstwy z betonu asfaltowego na odcinkach prostych i na tukach powinny by¢
zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja = 0,5 %.

6.4.5. Rzedne wysoko$ciowe

Rzegdne wysoko$ciowe warstwy powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja = 1 cm.
6.4.6. Uksztattowanie osi w planie

Os$ warstwy w planie powinna by¢ usytuowana zgodnie z dokumentacja projektowa, z tolerancja 5 cm.
6.4.7. Grubo$¢ warstwy

Grubo$¢ warstwy powinna by¢ zgodna z gruboscia projektowa, dla warstwy wzmacniajacej i wiazace;j
z tolerancja £ 10 %, dla warstwy $cieralnej z tolerancja od -10% do +10%. Wymaganie to nie dotyczy warstw o
grubosci projektowej do 2,5 cm dla ktorej tolerancja wynosi +5 mm i warstwy o grubosci od 2,5 do 3,5 cm, dla
ktorej tolerancja wynosi + 5 mm.

6.4.8. Ztacza podhuzne i poprzeczne

Ztacza w nawierzchni powinny by¢ wykonane w linii prostej, rownolegle lub prostopadle do osi. Ziacza
w konstrukcji wielowarstwowej powinny by¢ przesunigte wzgledem siebie co najmniej o 15 cm. Ztacza powinny
by¢ catkowicie zwiazane, a przylegajace warstwy powinny by¢ w jednym poziomie.

6.4.9. Krawedz, obramowanie warstwy

Warstwa $cieralna przy opornikach drogowych i urzadzeniach w jezdni powinna wystawa¢ od 3 do 5
mm ponad ich powierzchni¢. Warstwy bez opornikdw powinny by¢ wyprofilowane a w miejscach gdzie zaszta
koniecznos$¢ obcigcia pokryte asfaltem.

6.4.10. Wyglad warstwy

Wyglad warstwy z betonu asfaltowego powinien mie¢ jednolita teksture, bez miejsc przeasfaltowanych,
porowatych, tuszczacych sig i spekanych.

6.4.11. Zaggszczenie warstwy 1 wolna przestrzen w warstwie

Zaggszczenie 1 wolna przestrzen w warstwie powinny by¢ zgodne z wymaganiami ustalonymi w SST
i recepcie laboratoryjnej.

6.4.12. Wlasciwosci przeciwposlizgowe nawierzchni

Przy ocenie wlasciwosci przeciwposlizgowych nawierzchni drogi klasy G i drog wyzszych klas nalezy
okresli¢ wspolczynnik tarcia aparatem SRT-3 na mokrej warstwie $cieralnej, przy catkowitym poslizgu opony
testowe;j.



Pomiar wykonuje si¢ nie rzadziej niz co 50 m na nawierzchni zwilzonej woda w ilosci 0,5 1/m?, przy
peinej blokadzie kota pomiarowego.
Miara wlasciwosci przeciwposlizgowych jest miarodajny wspotczynnik tarcia.
Za miarodajny wspotczynnik tarcia pn, przyjmuje si¢ réznicg wartosci sredniej E(p) i odchylenia
standardowego D() :
tm = E(1) — D()

Wymagane parametry miarodajnego wspotczynnika tarcia nawierzchni po dwoch miesiacach od
oddania drogi do uzytkowania:
- U0 =048 - przy predkosci 30 km/h,
- Ueo=0,39 - przy predkosci 60 km/h,
- Mg =0,32 - przy predkosci 90 km/h.
Wartosci wspotczynnika tarcia nawierzchni dotycza pomiardw z uzyciem opony bezbieznikowej
rozmiaru 5,60S x 13.

6.4.13. Dokumentowanie wynikéw pomiardéw i badan

Wszystkie pomiary i wyniki badan musza by¢ opracowane na odpowiednich formularzach i podpisane
przez przedstawicieli Wykonawcy i Nadzoru.

Dokumenty te stanowia integralng cz¢$¢ operatu kolaudacyjnego robot.

Sporzadza si¢ je w dwoch egzemplarzach — oryginat dla zamawiajacego i kopi¢ dla Wykonawcy.

Wyniki badan beda brane pod uwagg przez Zamawiajacego do oceny jakosci robot w przypadku ich
wykonania w obecnosci Inspektora Nadzoru.

Dla oceny wykonanych warstw z betonu asfaltowego Wykonawca przedstawi wyniki badan probek
wycigtych w miejscach wskazanych przez Inspektora Nadzoru i przy jego udziale nie rzadziej niz w 2 miejscach
na 3000 m? pasa ruchu oraz w miejscach o niejednorodnym wygladzie.

Badania powinny obejmowac wszystkie cechy wymienione w punktach 5.2.1.15.2.2.

Probka bedzie reprezentacyjna dla powierzchni warstwy wynikajacej z podzialu catego odcinka na
pododcinki w zaleznosci od ilosci i lokalizacji pobieranych probek.

W przypadkach budzacych watpliwosci niezaleznie od badan laboratoryjnych Wykonawcy bedzie
prowadzona kontrola i badania laboratoryjne przez Zamawiajacego w niezaleznym laboratorium nie zwigzanym
z wykonawstwem robot. W przypadku potwierdzenia niewiarygodnos$ci wynikéw badan Wykonawcy zostanie
on obcigzony kosztami pobrania probek i wykonania badan laboratoryjnych. W przypadku nie potwierdzenia sig
watpliwosci koszty tych badan i pobrania probek poniesie Zamawiajacy.

Wykonawca zobowiazany jest do udzielenia Zamawiajacemu pomocy przy pobieraniu probek do badan
kontrolnych

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w SST D-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkaobmiarowa jest;
- m? (metr kwadratowy) warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego.

- t (tona) wbudowanego asfaltobetonu na warstwg wyréwnawcza
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogélne zasady odbioru robét
Ogolne zasady odbioru rob6ét podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.

8.2. Zasady odbioru robét ulegajacych zakryciu

Odbidr tych robot polega na finalnej ocenie ilosci i jako$ci wykonywanych robdt, ktore w dalszym
procesie realizacji obiektu ulegna zakryciu.

Odbioru robdt podlegajacych zakryciu dokonuje Nadzor na podstawie dokumentéw zawierajacych
komplet wynikow laboratoryjnych obejmujacych badania materiatdw, mieszanek i gotowej warstwy oraz
pomiaréow cech geometrycznych.

W przypadku stwierdzenia odchylen w zakresie jakosci robot, odbierajacy ustala zakres robot
poprawkowych lub nakazuje usunigcie wadliwe wykonanej warstwy.

Roboty poprawkowe lub usunigcie wadliwe wykonanej warstwy dokonuje Wykonawca na swoj koszt
w terminie uzgodnionym z przedstawicielem Inwestora.



Odbiorowi robot zanikajacych podlega :
- oczyszczenie i skropienie podloza i warstw konstrukcyjnych nawierzchni;
- warstwa wyrownawcza (profilowa);

8.3. Zasady odbioru ostatecznego

Odbiodr ostateczny polega na ostatecznej ocenie ilo$ci, jakosci i wartosci sprzedaznej wykonanych robot.

Odbiodr ostateczny dokonany jest po zakonczeniu cato$ci robot objetych umowa oraz skompletowaniu
calej przewidzianej w umowie dokumentacji. O gotowosci wykonanych robot do odbioru ostatecznego
Wykonawca zawiadamia pisemnie Nadzor.

Roboty uznaje sig¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa i SST, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 5 i 6 daty wyniki pozytywne.

8.4. Odbiory roboét pogwarancyjnych

Odbiory robodt pogwarancyjnych beda dokonywane wg pkt. 8.5 SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania
0g6lne”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w SST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”
pkt 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m? warstwy nawierzchni z betonu asfaltowego lub wbudowania 1 t betonu
asfaltowego na warstwe profilowa obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot, zgodnie z zatwierdzonym projektem organizacji ruchu,
— dostarczenie materialow,
— wyprodukowanie mieszanki mineralno-asfaltowe;j i jej transport na miejsce wbudowania,
— oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych
— roztozenie i zaggszczenie mieszanki mineralno-asfaltowej,
— obcigcie krawedzi i posmarowanie asfaltem,
— przeprowadzenie pomiarow i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji techniczne;j.
,»Oczyszczenie i skropienie warstw konstrukcyjnych” zawiera: SST D-04.03.01

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1. PN-EN 12591 Asfalty i produkty asfaltowe. Wymagania dla asfaltow drogowych
2. PN-EN 13043 Kruszywa do mieszanek bitumicznych i powierzchniowych utrwalen stosowanych

na drogach, lotniskach i innych powierzchniach przeznaczonych do ruchu

10.2. Inne dokumenty

=

Katalog typowych konstr. nawierzchni podatnych i potsztywnych —opr. IBDiM na zlecenie GDDKIA —
2001 r.

Warunki techniczne. Drogowe kationowe emulsje asfaltowe Em-99. IBDiM, Warszawa 1999.

WT-2 2010 Mieszanki mineralno-asfaltowe. Wymagania Techniczne Warszawa 2010 r..

Tymczasowe wytyczne techniczne. Polimeroasfalty drogowe TWT-PAD-2003 — Zeszyt 65

Wymagania Techniczne WT-1 2010 Kruszywa do mieszanek mineralno-asfaltowych i powierzchniowych
utrwalen na drogach krajowych — GDDKIiA Warszawa

Wymagania Techniczne WT-4 2010 Mieszanki niezwiazane do drog krajowych — GDDKiA Warszawa
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